
高剛性超硬ポジションドリルTPCT
ハイスの3-6倍の寿命

特徴
TPCT60° TPCT90° ・タップの下穴・センタリングに最適

・先端部が120°になっており、高剛性です。
・超硬+ＡＬＴＩＮコートで長寿命です。
・両頭刃で経済的です。
・深い加工が可能でセンタリング・面取り工程まで可能です。

おすすめホルダー

①DSφ6～φ12対応
②焼きばめ機械をお持ちでないお客様はGCTにて
交換可能です。
③焼きばめとハイドロにて高精度なセンター

<1>焼きばめストレートシャンクφ20

<2>ハイドロチャックφ20

別冊DINOX-WIDIN-GCTカタログをご参照ください。

<1>ERストレートシャンク

R20M(ヘッド)
M20M(スパナ―)

M10

φ21

31.5

ハイドロチャック3D＝5μ コレット3D=5μにて
センターの振れ精度10μ以内のセンターリングが可能

Dc Dc

・深いセンタリング
・Dc≦ドリル

安定したセンタリン
グと面取りが同時に

可能
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切削条件は次ページ
下部をご参照ください

(P8-9参照)

(P5参照)
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